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W mikromegmunkalas lezerrel
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Nb hegesztes lezerrel

OAK_6_2007 Lasersystems Kift. 10. 16..2007.



TRUMPF

Dumet-NiMn hegesztés Iézerrel Lasersystems
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Dumet-sargarez dudorhegesztes
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Mo-Nb hegesztes lezerrel
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Sztent hegesztés lézerrel
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Befolyasolo tényezok
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Impulzus alak valtozatok
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Impulzus alak valtozatok
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Feluleti mindéseg

m A gyors energiabevitel miatt a Softstart impulzus, froccsenés és
depresszios tolcsér kialakulasahoz vezet, mikdozben a Quickstart
finoman hat az anyagra.

Quickstart
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Omledéktocsa minésége

Felulet

Impulzus alak
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Paraméterek

Négyszog impulzus alak
Impulzus energia 6.5J
Impulzus idétartam 10ms
Defokuszalas 2mm
Mélység 0.5mm

Softstart impulzus alak
Impulzus energia 6.5J
Impulzus idétartam 10ms
Defokuszalas 2mm
Mélység 0.5mm
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Példa: Ezust és rugoacel

m Kulonboz6 anyagok: EzUst és rugoacél
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Al hegesztes lezerrel

m MinGségi kovetelmények
= Frocsoges menten hegesztés
= Sima felulet
= Megfelel6 hegesztési mélyseég
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Vegkovetkeztetesek

® Az impulzus alak formalas csak egy a sok paraméter kozul mely
segitségével optimalizalhatjuk a hegesztési varratunkat.

® A nagy teljesitmény hullam az impulzus alakzat elején a
hdvezetés és visszaverddeés ,aldozata” lesz.

® Tul magas hegesztési hdmeérseéklet froccsenéshez vezet mely
eredmeénye képpen depresszios tolcseér (ill. anyaghiany) jon létre
az anyagban.

m Tobbszordos megszilardulas csokkenti a hatasfokot.

B Lagy atmeneti teljesitménycsokkenés sima fellletel kdlcsonoz a
hegesztési varratnak
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