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Lézeres jeloles elonyei

" Anyagok széles valasztéka megmunkalhato

= Oriasi ismételhet&ségi pontossag

= Nagy megmunkalasi sebesség

= Kontaktusmentes megmunkalas — nincs szerszamkopas

= Nincs szukség el6-, illetve utdbmunkara

= Kivalé mindéség, kivalo felbontas, finom rajzolatok

= Nagyfoku flexibilitas, konny(l integralhatosag

* Nehezen hozzaférheto helyeken is, nagy megmunkalando feluleteken is

* Kornyezetbarat
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Lézeres jeloles elonyei

Lézeres Mech. ) Tampon Tintasug. )
e e Maras - 5 Dombornyomas
jeldles gravirozas nyomas nyomtatas
Mindség kivald jo jo jo atlagos atlagos
Tartéssag kivalo jo atlagos atlagos atlagos jo

Anyag igénybevétel alacsony

atlagos alacsony alacsony _

Rugalmassag magas atlagos atlagos

atlagos

Karbantartas /
kopas

alacsony

alacsony

Koérnyezetbarat magas magas atlagos magas
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Lézeres jeloles alapelve

|. A lézerfeny kilép a fényforrasbol,

2. majd megtorik a két mozgathato 2.

tukron,
3. amelyek X és Y iranyba kitéritik

4. végul a lencse fokuszalja az

eltéritett sugarat

s

5. ajelolend6é munkadarabra. / p
munkadarab
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Femek lézeres jelolese
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Alapvetesek

= A fémek jelolése termikus hatason alapul

= A kolcsonhatas kimenetele az anyag abszorpcios képességétol és a

Iézerparaméterektol flgg

" Az abszorpcio mertéke fligghet
- az anyagszerkezettol
- az anyag feluileti szerkezetétol
- a lézerfény hullamhosszatol
- és a |ézerfény beesési szogétol

* Az elnyelodott lézerfény felmelegiti az anyag feluletét vagy elparologtatja a

molekulakat az anyag felszinérdl — ez az intenzitastdl és a behatas idejétol fugg
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Alapvetesek

Fémek lézeres jelolés alkalmazasai:

|. Hoszinezés, hokezelés

2. Gravirozas

3. Rétegeltavolitas
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Hoszinezés, hokezelés

= A lézersugar a becsapodas helyén az olvadaspontja ala heviti az anyagot
= A racs szerkezete megvaltozik
" Ennek hatasara a fém feluletén termikus hatasok jelennek meg
» Az igy elkésziilt hészinek 200 °C-ig stabilak
= Erzékeny megmunkalas, meghatarozott szinek elérésének lehetésége
= Specialis tulajdonsagok:

- sértetlen felszin

- éles kontraszt

- hosszu ideji, folyamatos energiakozlést igényel
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Hoszinezés, hokezelés

* Megmunkalasi mélység Z:  30-50 ym
* Megmunkalasi szélesség: 50 ym

* Megmunkalasi sebesség: |0-100mm/s
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Hoszinezés, hokezelés

Billentylizet Lencse gydri

Sebészeti mUszer

Lasersystems



TRUMPF

Gravirozas

= Magas ho hatasara néhany ns alatt az anyag felforr
= A forrd anyag lerobban a felszinrdl
= Kupos mélyedés keletkezik a felszinen
= Specialis tulajdonsagok:
- rendkivil tartos
- nagy teljesitménysiiriiségre van szukség

- hatranya: kraterképzodés a széleken
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Gravirozas

* Megmunkalasi mélység Z: [-100 pym
* Megmunkalasi szélesség: 50 ym
* Megmunkalasi sebesség: 50-400 mm/s

Gravirozas

LEZER

Eredeti anyag

Lasersystems



Gravirozas

135271.39- 14~ 3485

Tanyérkerék Fotengely Fogaskoszoru
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Retegeltavolitas

* Bevonatolt vagy festett fémekre alkalmazhaté
= A bevonat eltavolitasaval hozhato létre a jelolés
= Leggyakoribb alapanyagok: festett fémek, anodizalt fémek (anddos aluminium)
"Bevonatra vonatkozo sziikséges feltételek:
- éles kontraszt a bevonat és az alapanyag kozott, homogén rétegvastagsag
- j0 abszorpcios képesség a lézersugar hullamhosszan
= Specialis tulajdonsagok:
- éles kontraszt

- nagy sebesség
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Reétegeltavolitas

* Megmunkalasi mélység Z: <50 ym
* Megmunkalasi szélesség: 50 ym
* Megmunkalasi sebesség: 500-1500 mm/s

Rétegbevonat

LEZER

Eltavolitott réteg

Eredeti anyag
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Reétegeltavolitas

Alkalmazasok

Nyomtatott aramkor Csavarfej Villanyora burkolat
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Muanyagok lézeres jelolese
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Alapvetesek

Miianyagok
» Szintetikusan eldallitott szerves anyagok
= A szilikon kivételével makromolekulakka kapcsolodott szénvegylletek alkotjak
= Strukturijuk alapjan harom féle mdanyag kiilonboztetheto meg:
- Hore lagyul6 mianyagok
- Hére keményed6 miianyagok
- Elasztomerek

" Jelolheto muianyagok: ABS, PC, POM, PUR, PP, PE, PS, PBT, PA és PVC

Lasersystems



TRUMPF

Alapvetesek

Mianyagok lézeres jelolés alkalmazasai:
|.  Felllet alatti szinvaltoztatas - fehérités
2.  Gravirozas — kotéanyag levalasztasa a feluletrol
3. Felulet atalakitasa — habositas vagy olvasztas

4. Bevonat eltavolitasa
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Szinvaltoztatas, feherites

* HS hatasara az anyag szine megvaltozik
= Kozvetlenul az anyag festékmolekulaira hat
* Az anyag szerkezetét nem maodositja
= A sugar hullamhosszat és az anyagot illeszteni kell egymashoz
= Specialis tulajdonsagok:
- ép feliilet

- tartos jelolés
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Szinvaltoztatas, feherites

* Megmunkalasi mélység Z: 50-100 pm
* Megmunkalasi szélesség: 50 pm

* Megmunkalasi sebesség: 200-1000 mm/s

Szinvaltoztatott
anyag

LEZER

' Eredeti anyag

Lasersystems



Szinvaltoztatas, feherites

Alkalmazasok

Kismegszakitd Kontroll panel
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Gravirozas

= A mulanyag feliillet megolvasztasa lokalisan
= A hé hatasara keletkezett gazképzodés kirobbantja az anyagot a felszinrol
= A kirobbantas helyén krater keletkezik
= Specialis tulajdonsagok:
- rendkiviil tartos
- nagyobb teljesitménysiiriiségre van szikség

- hatranya: kraterképzodés a széleken
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Gravirozas

* Megmunkalasi mélység Z: 30-50 pm
* Megmunkalasi szélesség: 50 pm

* Megmunkalasi sebesség: 200-1000 mm/s

Gravirozas

LEZER

Eredeti anyag
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Habositas

= A lézerfény hatasara az anyag felforr
= A h6 hatasara keletkez6 g6zok buborékokat képeznek az anyag felszinén
= A buborékok héja megszilardul
= Specialis tulajdonsagok:
- domboru felirat

- kisebb felbontoképesség
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Habositas

* Megmunkalasi mélység Z: + 200 pm
= Megmunkalasi szélesség: 100 pm

* Megmunkalasi sebesség: 200-1000 mm/s

Habositott
anyag

LEZER

Eredeti anyag
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Habositas

Csavarfej Allati fulcimke

Lehallgatd
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Bevonat eltavolitas

= A jelolés elve a milianyag fedorétegének levalasztasa
= A bevonatra vonatkozo sziikséges feltételek
- éles kontraszt a bevonat és az alapanyag kozott
- anyagnak jOo abszorpcios képesség a sugar hullamhosszan
- homogén rétegvastagsag
= Specialis tulajdonsagok:
- éles kontraszt

- nagy sebesség

Lasersystems



Bevonat eltavolitas

* Megmunkalasi mélység Z: 20-50 pm
* Megmunkalasi szélesség: 50 pm

* Megmunkalasi sebesség: 400-1500 mm/s

Rétegbevonat

LEZER Eltavolitott réteg

Eredeti anyag
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Bevonat eltavolitas

Fordulatszam méré Gépjarmd alkatrész

Mobil telefon
billenty(izet
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Egyeb anyagok jeloléese

¥ 04/05/2008

Lasersystems




Egyeb anyagok jelolese

= A fémeken és a mianyagokon kiviil keramiakat és egyéb szinterelt anyagokat

is lehet lézeres alkalmazassal jelolni

* Természetes és szerves anyagokon, mint példaul fa, ké vagy akar bor, csak

CO2 gazlézerrel lehet homogén jelolést elérni

= Mivel az livegnek nincsen fényelnyelo képessége 1064nm, 532nm és 355nm
hullamhosszon, igy azt nem lehetséges szilardtest-lézerrel jelolni, csak CO2

gazlézerrel (10,600nm hullamhosszon)
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TRUMPF jelolo rendszerek

1 Kiszolgalo egység
2 Sugarforras

3 SzKkenmer fej

4 Lencsék I
S Csatlakozo kabel

6 Vezérlo ¢s Kijelzo egyseg

2+3+4 Optikai egység
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TruMark 3000-es széria

" Modularis kialakitas

- Elonyos szerviz kiszolgalas

- Alkatrészei konnyen cserélhetéek
= Kompakt elektronikai rendszer és méret
= Léghlitéses kompakt rendszer

" Rugalmas lehetoségek, konnyl integralhatosag

Lasersystems
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TruMark 5000-es széria

= A TRUMPF vallalat elso fiber jelolo lézere
= Kompakt méret
» Hatalmas frekvencia, akar |MHz

= Kompakt méret a fiber-es technoldgianak

koszonhetoen

= Léghltéses kompakt rendszer

= Rugalmas lehetdségek, konnyd integralhatdsag
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" |pari kornyezethez fejlesztett kialakitas

- Vilagszerte, tobb mint 1000 db rendszer

telepitve
" Nagy teljesitmeény és kivalo sugarminoség
kombinacidja
= Rendkivdl gyors

= VizhUtéses rendszerek

= Rugalmas lehetdségek, konnyd integralhatdsag

TruMark 6000-es széria
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Jelolési sebesség

Scanner-ek kozéppontjanak tavolsaga
Jelolé mez6 mérete

Pozicionalasi pontossag
Lézerforras tomege
Lézerforras dimenzioi HxSZxM

Dupla fejes elérhet6 lézerforrasok

Dupla fejes jelolo rendszerek

akar 3000 karakter / masodperc
155 mm
1064nm: 180x335mm (f=254mm)
532nm: 170x325mm (f=250mm)
+ 75um
48 kg
740x328x297mm
TruMark 6130, TruMark 6230, TruMark 6330
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TruMark Station 5000

» Motorizalt elso ajtod

* Numerikusan vezérelheto Z-tengely
= Munkaallomasba integralt elszivo

= Elérheto ulo és allod verzio

" Leveheto oldalso burkolatok

= |. Lezervédelmi osztaly

= Munkatér: 700x300x350mm

» Munkadarab sulya: max 50kg
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Koszonjuk a megtisztelo figyelmet!

Lasersystems Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.
1037 Budapest, Bojtar utca 31.

info@lasersystems.hu

www.lasersystems.hu

@YAMAHA NACHI

NACHI ROBOTIC SYSTEMS INC.
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