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Hegeszthetoseg es hegesztés

" A hegeszthetoséget meghatarozza:
- hegesztendo alkatrész anyaga
- szerkezeti kialakitas
- meghibasodas modja, oka

- hegesztési technologia

- alkatrész igénybevétele

* Hegesztési tipusok:
|.Kotohegesztés: keskeny és mély varratok - mély beolvadas

2.Felrako (feltolto) hegesztés: kopott vagy korrodalt alkatrész eredeti
meéretének elérése - kis beolvadasu, széles varratok

= Az alkatrész eredeti mérete: eredeti alapanyaggal megegyez6 mindség,

illetve az eredeti alapanyagtol eltérd, tartésabb varrat felvitele
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Hegesztesi kovetelmenyek

" A hegesztett kotéssel szemben tamasztott kovetelmények:

- Repedésmentesség

- Zarvanymentesség

- Megfelel6 anyagszerkezet

- Kell6 szilardsag és kopasallosag

- Megmunkalhatosag

= A komplett alkatrész miikodoképességére vonatkozo

kovetelmények:

- Rideg toréssel szembeni biztonsag

- Korrozidallosag

Mindez megvalésithato Iézerhegesztéssel!
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Hegesztési eljarasok

Gazhegeszteés

Ellenallas hegesztés

Védogazas ivhegesztés
-CO, védogazas

- AFl-eljaras

- AWIl-eljaras

Plazmahegeszteés
Fedettives hegesztés
Salakhegesztés

Hegesztés porbeles
huzallal

Lézeres jeloles elonyei

Az eljaras LEZERES hegesztéssel
megvalésithaté
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Lézeres hegesztes
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Alapvetesek

" A lézeres hegesztés fobb jellemzoi:
- koncentralt energiabevitel
- csekély vetemedeés
- nagy megmunkalasi sebesség
" Lézeres hegesztésre alkalmas anyagok:

- kulonféle acelok

- konnyufemek
- mlanyagok

= Lézeres hegesztéssel megvaldsithatd tompa, illetve atlapolt hegesztés
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Lézeres hegesztes elonyei

= Erintésmentes technoldgia
= Az esetek tobbségében nincs sziikség hozaganyagra

= Amennyiben szikség van hozaganyagra, az eredeti alapanyag tulajdonsagainak és

keménységének megfelelo

" Varrat homogén

* Nincsenek beégések

* Karbantartasmentes hegesztofej

* Nagy hegesztési sebesség (vagasi sebességhez kozeli)

* Nagyfoku ismételhet6ség (az els6 és az egymilliomodik hegesztés ugyanolyan)
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Lézeres hegesztes elonyei

" Preciz, a legkomplikaltabb strukturakhoz is beégés nélkiil alkalmazhato

* Torzulasmentes — a jelentOs energiasiriiség miatt a hohatas zona kicsi, igy a

vetemedés csekély

= Pontos eljaras, uregeken, belso konturokon nincs sugartorzulas

= Gyors eljaras

= Minimalis utémunkalat szukséges a pontos anyagfelhasznalasnak koszonhetoen

* Rugalmas alkalmazas — a varrat geometriaja a hegesztési paraméterek

megvaltoztatasaval azonnal modosithato

= Uj szerszam készitése helyett a bekdvetkezett hiba kijavitasra keriil, igy a megmentett

alkatrészt nem kell djragyartani
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Lézeres otvozes, felrako- és javitohegesztes
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Lézeres otvozes, felrakohegesztes

" Lézeres otvozési, felrakohegesztési eljaras:
- a lézersugar a munkadarab feluletét kis teruleten megolvasztja

- 2 megolvasztott anyagba poralakban és védogaz alatt, tetszoleges mennyiségl
otvozo vagy felrakoanyag kerdl

= Specialis felileti tulajdonsagokkal rendelkezé rétegek eldallitasa, illetve nagyértéki
alkatrészek anyaghianyanak potlasa

= Sérult élek, feliletek felrakasa, akar nehezen hozzaférheto6 helyeken is

" Felrakohegesztéskor a cél: minél kisebb beolvadasi mélységl és lehetoleg minél

szélesebb varratok

= L ézeres felrakohegesztésnél a feltoltott fémréteg szilardsaga legalabb azonos

az alapanyaggal
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Lézeres javitohegesztes

» Az alkatrész anyaga szerint hegesztheto6:
- Acél alkatrészek
- Sziirke- és temperontvény alkatrészek
- Aluminium otvozetekbdl készult alkatreszek

- Szinesfém otvozetekbol készult alkatrészek

* A meghibasodas jellege szerint:
- Kopott alkatrészek illeszkedo feluletének feldjitasa
- Kopott vagd, maro szerszamélek felliletének feltjitasa

- Torott, repedt alkatrészek koto- (szilardsagi) javitasa
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Lézeres javitohegesztes elonyei

* Finom varratok és minimalis hohatas a varraton

= Felvitt hozaganyag kiilonosen tartos, tomor, és kevés
utomunkalatot igényel

" Lézerrel hegesztett szerszamok élettartama

osszehasonlithat6é az ajonnan gyartottéval

= A varrat geometriaja a hegesztési paraméterek megvaltoztatasaval konnyen modosithato

= L ézeres hegesztésnél az alapanyagnal keményebb kopas- és korroézidallobb

fémréteg felvitele lehetséges
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Lezeres hegesztes gaz- es szilartest-lézerrel

Lasersystems




TRUMPF

Lézerhegesztés CO, gaz lezerrel

= A lézersugar lézerplazmat hoz létre — a védogazzal kolcsonhatasban jo

minoségul hegesztési varrat hozhato létre

= Védogazkeént elsésorban héliumot, de argont, nitrogént és kiilonféle gazkeverékek is

hasznalatosak

= Egy 5kW-os CO, lézerrel maximum 8-10 mm
mély varrat készitheto, |0-es mélység/szelesség

viszony mellett

* CO, lézereket elsosorban az autéiparban és

annak beszallitoi korében alkalmazzak
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Lézerhegesztés szilardtest Nd:YAG lezerrel

" Az Nd:YAG lézerek elonyei a CO, lézerekkel szemben:

- finomabb megmunkalas

- flexibilisebb sugarvezet6 rendszer — optikai kabel

* Az Nd:YAG lézerek a hullamhosszuk miatt gyakorlatilag nem Iépnek kolcsonhatasba

a védogazokkal, ezért leggyakrabban argont hasznalnak

" Jellemzben |-4kWV-os berendezések dolgoznak:
- elekronika
- finommechanika

- autoipar
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Scanner és 3D lezerhegesztes
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Scanner lézerhegesztes

* Tuikrok iranyitjak a lézersugarat kozvetlenul a megmunkalasi

pontra

= A lézersugar optikai pozicionalashoz sziikséges id6 kimarad

— nagyon gyors hegesztést tesz lehetbvé
= A hegesztési kotés a ponthegesztéshez hasonlo

" |pari robotkarokkal alkalmazva — 3D gyartasi folyamatok

kiszolgalasa

» ElOnyei: dinamikus — nincs sziikség mozgatasra, kiesik a pozicionalasi id8, nagy

gyorsulasi érték, nagy megmunkalasi teljesitmény, kozel 100% lézerkihasznaltsag
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" A 3D léezerhegesztéshez sziikséges mozgatas ipari

robotkarok segitségével torténik

» Komplett lemezszerkezetek hegesztését teszi lehetOve
= Atlapolt vagy tompa hegesztés, sikban vagy
térgorbék mentén

= Kis vetemedéssel és nagy sebességgel, kis méretl

alkatrészek hegesztése nagy pontossaggal

3D lezerhegesztes
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TruCoax CO, gazlézerek

TruCoax vagas és hegesztési
alkamazas robotkarra
szerelve
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Koszonjuk a megtisztelo figyelmet!

Lasersystems Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.
1037 Budapest, Bojtar utca 31.

info@lasersystems.hu

www.lasersystems.hu

@YAMAHA NACHI

NACHI ROBOTIC SYSTEMS INC.
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